
            如何选购超声波清洗机

用户在考虑采用超声波机器进行洗净时，咨询供应商时应尽量提供以下方面的内容，便于无锡台铭公司快速准确为你推荐合适的机器： 

     1、工件材质、特性、尺寸、产品的最终用途：材质主要区分金属、 玻璃 制品、 塑料 等，特性主要避免一些不适宜采用 超声波 或相应洗净液的场合，提供尺寸有利于机器内槽及功率确认，产品的最终用途说明可以让供应商根据以往经验快速提供同类或相似用途的产品工艺及解决方案； 

     2、须去除的物质成分、特性：如 机械 加工的切削油及碎屑，去除 抛光 蜡，或 冲压 油，光学镜片的 研磨剂 等； 

     3、洗净剂的选择，以往使用的经验：选用水基洗剂工艺型机或有机 溶剂型 机器，考量其经剂性、生产 安全 性等； 

     4、日产量及上下游工艺装备生 产能 力：用户应根据目前最大生产能力规划设计机器产能，切忌按五年十年的发展规划盲目提出过高产能要求，因为高产能机器在不饱和产能使用条件下，其耗水耗能较大，占地相对较大，相对设备投入也高，导致其全寿命使用经济性必然不佳； 

     5、洗净工艺及干燥工艺选择：根据自身使用经验或同行使用经验，结合供应商提出的改良工艺方案选择； 

     6、 设备 购置成本及全寿命使用成本核算，全寿命使用成本核算应重点包含耗电量、耗水量、 耗材 、维护成本的考量，即使采用相同工艺设计的机器，由于设计思路的不同也会导致以上使用成本核算的较大差别； 

     7、 废弃物 排放及环保问题：部分出口型企业还应考虑产品出口目的地区的政策性限制法规； 

     8、当然，在采购下订单前最好与专业供应商做一次以上的洗净实验，以验证工艺效果，应成为必不可少的一个环节。 
                      第一功率的选择:

 超声波清洗效果不一定与（功率 × 清洗时间）成正比，有时用小功率，花费很长时间也没有清除污垢。而如果功率达到一定数值，有时很快便将污垢去除。若选择功率太大，空化强度将大大增加，清洗效果是提高了，但这时使较精密的零件也产生蚀点，得不偿失，而且清洗缸底部振动板处空化严重，水点腐蚀也增大，在采用三氯乙烯等有机溶剂时，基本上没有问题，但采用水或水溶性清洗液时，易于受到水点腐蚀，如果振动板表面已受到伤痕，强功率下水底产生空化腐蚀更严重，因此要按实际使用情况选择超声功率。

                第二清洗液温度的选择:

 水清洗液最适宜的清洗温度为 40-60℃ ，尤其在天冷时若清洗液温度低空化效应差，清洗效果也差。因此有部分清洗机在清洗缸外边绕上加热电热丝进行温度控制，当温度升高后空化易发生，所以清洗效果较好。当温度继续升高以后，空泡内气体压力增加，引起冲击声压下降，反应出这两因素的相乘作用。  

                第三超声清洗工艺及清洗液的选择: 

在购买清洗系统之前，应对被清洗件做如下应用分析： 明确被洗件的材料构成、结构和数量， 分析并明确要清除的污物，这些都是决定所要使用什么样的清洗方法，判断应用水性清洗液还是用溶剂的先决条件。最终的清洗工艺还需做清洗实验来验证。只有这样，才能提供合适的清洗系统、设计合理的清洗工序以及清洗液。考虑到清洗液的物理特性对超声清洗的影响，其中蒸汽压、表面张力、黏度以及密度应为最显着的影响因素。温度能影响这些因素，所以它也会影响空化作用的效率。 任何清洗系统必须使用清洗液。  

             第四不同的清洗液，要区分的清洗系统：

水性系统：通常由敞口槽组成，工件浸没其中。而复杂的系统
由多个槽组成，并配备循环过滤系统、冲淋槽、干燥槽以及其它
附件。  
溶剂系统：多为超声波汽相除油脂清洗机，常配备废液连续回收
装置。超声波汽相清除油脂过程是由溶剂蒸发槽和超声浸洗槽
成的集成式多槽系统完成的。在热的溶剂蒸汽和超声激荡共同
用下，油、脂、蜡以及其他溶于溶剂的污垢就被除去。经过一
列清洗工序后下料的工件发热、洁净、干燥。  

                   第五清洗件处理:

超声清洗的另一个考虑因素是清洗件的上、下料或者说是放置清洗件的工装的设计。清洗件在超声清洗槽内时，无论清洗件还是清洗件篮都不得触及槽底。清洗件总的横截面积不应超过超声槽横截面积的 70% 。橡胶以及非刚化塑料会吸收超声波能量，故将此类材料用于工装时应谨慎。绝缘的清洗件也应引起特别注意。工装篮设计不当，或所盛工件太重，纵使最好的超声清洗系统的效率也会被大大降低。钩子、架子以及烧杯都可用来支持清洗件。  

                第六清洗时间、工件种类、数量的明确:

考虑机器工作方式的采用是全自动、半自动、手动。  
机器大小、设备预算。  

              第七选择清洗液时，应考虑以下三个因素：  

1 ．清洗效率：选择最有效的清洗溶剂时，一定要做实验。如在现有的清洗工艺中引入超声，所使用的溶剂一般不必变更；  
2 ．操作简单：所使用的液体应安全无毒、操作简单且使用寿命长；  
3 ．成本：最廉价的清洗溶剂的使用成本并不一定最低。使用中必须考虑到溶剂的清洗效率、安全性、一定量的溶剂可清洗多少工件利用率最高等因素。当然，所选择的清洗溶剂必须达到清洗效果，并应与所清洗的工件材料相容。水为最普通的清洗液，故使用水基溶液的系统操作简便、使用成本低、应用广泛。然而对某些材料以及污垢等并不适用于水性溶液，那么还有许多溶剂可供选用。  

         第八关于清洗液量的多少和清洗零件的位置的确定:

 一般清洗液液面高于振动子表面 100mm 以上为佳。由于单频清洗机受驻波场的影响，波节处振幅很小，波幅处振幅大造成清洗不均匀。因此最佳选择清洗物品位置应放在波幅处。  

                    第九清洗篮的使用:

在清洗小零件物品时，常使用网篮，由于网眼要引起超声衰减，要特别引起注意。当频率为 28khz 时使用 10mm 以上的网眼为好。  

                    第十频率的选择:
   超声清洗频率从28 kHz 到 120kHz 之间，在使用水或水清洗剂时由空穴作用引起的物理清洗力显然对低频有利，一般使用 28-40kHz 左右。对小间隙、狭缝、深孔的零件清洗，用高频（一般 40kHz 以上）较好，甚至几百 kHz 。对钟表零件清洗时，用 400kHz 。若用宽带调频清洗，效果更良好。  
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